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Tyco Electronics AMP GmbH
Hohe Flexibilitat.

tllca / Electronics

Wihrend des Auswahlprozesses bei
Tyco schreckten die meisten ERP-
Anbieter vor der Komplexitit des
Themas Edelmetallabrechnung zu-
rick. Es war abzusehen, dass hier
gerade der Bereich der Massenfer-
tigung Schwierigkeiten aufwerfen
wiirde, je nach den zu bewiltigenden
Stiickzahlen. PSIPENTA hat sich
der Herausforderung gestellt. Im
Falle Tyco wurde diese Losung ge-
funden: Fiir die Stiickzahlen wur-
de die Einheit Kilostiick definiert.
Mit einem beispiellosen Einsatz
hat PSIPENTA hier alle relevanten
Schnittstellen angepasst. Fazit: Von
einem unmittelbaren ,Problem
Kilostiick“ kann keine Rede sein.
Alle Geschiiftsprozesse wurden so
gestaltet, dass Tyco korrekt und pro-
duktiv arbeiten kann.

Die gestellte Aufgabe wurde
dank der wirklich hervorragenden
Moglichkeiten, die die integrierte

Visual Basic for Applications (VBA)
-Entwicklungsumgebung eréffnet,
gelost. Diese Anpassung wurde
von Tyco selbst entwickelt. Insge-
samt ist dies ein Vorzeigebeispiel fiir
die hohe Flexibilitit von PSlpenta.
Mit der sehr leicht erlernbaren Pro-
grammiersprache VBA sind mittel-
standsgerecht jederzeit Anderungen
von Geschiftsprozessen und An-
bindungen von Fremdanwendungen
mit einfachsten Mitteln zur Laufzeit

durchfithrbar!

Branche: Stanz- und Prigetechnik
Mitarbeiter: 700

User: 140

Werke: 6

Version: 6

Kunde seit: 1998

Fertigungstyp: Serienfertigung
Produktionsprogramm:
Prizisionsstanzteile mit und ohne galva-
nischer Oberflichenveredelung: allgemeine
Stanz-, Priige- und Biegeteile; Leitungsgitter,

Systemtriger; Steckverbinderkontakte.
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Fazit iber alles: ,Obwohl Tyco
nicht der typische Zielkunde von
PSIPENTA ist, konnten sie on-
line gehen. Dank des PSIPENTA-
Einsatzes konnte dieses — fiir uns
eher exotische — Projekt in den
wesentlichen Bereichen erfolgreich
umgesetzt werden.”

Die Firma Tyco Elelctronics AMP GmbH
wurde 1948 als Kopp und Odenwald Metall-
waren gegriindet. 1975 erfolgte die Ubernah-
me durch Degussa AG. Neun Jahre spiter
wurde das Unternehmen in Degussa Priizisi-
onstechnik GmbH umbenannt und weitere 12
Jahre spiter in pretema GmbH. Heute geho-

ren sie zum Tyco-Konzern.

Die Kontaktteile unterscheidet Tyco nach ge-
schweifiten, genieteten und galvanisierten

Kontakten.

Man arbeitet mit dem Widerstandsschweil3-
verfahren und fithrt Massivdrihte vertikal

und Kontaktprofile horizontal zu.

Tyco verarbeitet:
Massivkontaktniete
Bimetallkontaktniete
galvanisierte Massivniete

Drahtniete

Auch die Verarbeitung schwieriger Material-
kombinationen wie Reinkupfer und AgC ist

Stand der Technik.

Im Bereich der ausschlieBlich galvanisierten
Kontaktteile verfiigt das Unternehmen tiber
das gesamte Spektrum galvanotechnischen
Abscheidungen wie Cu, Ni, Sn, SnPb, Au, Ag
und Pd.
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PSIPENTA Software Systems GmbH

Dircksenstrafie 42-44
10178 Berlin (Mitte)
Deutschland

Telefon: +49/30/28 01-21 30
Telefax: +49/30/28 01-10 42

www.psipenta.de
info@psipenta.de
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